
  



Основная программа профессионального обучения  

по профессии «Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)» 

  

1. Цели реализации программы 
Программа профессиональной подготовки по профессиям рабочих  направлена на 

обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего. 

  

2. Требования к результатам обучения. Планируемые результаты обучения 

 

2.1. Характеристика нового вида профессиональной деятельности, трудовых 

функций и (или) уровней квалификации 
Программа разработана в соответствии с: 

- профессиональным стандартом «Сварщик» (утвержден приказом Минтруда 

России от 28.11.2013 № 701н, в ред. Приказов Минтруда РФ от 12.12.2016 N 727н, от 

10.01.2017 N 15н); 

- приказом Министерства просвещения РФ от 14 июля 2023 г. N 534 «Об 

утверждении перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение». 

  

Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских 

противопоказаний Минздрава России. 

  

Присваиваемый квалификационный разряд (категория): не предусмотрено. 

  

Рабочие места, которые возможно занять по итогам обучения по программе 

(трудоустройство на вакантные места в организации, самозанятость, работа в качестве 

индивидуального предпринимателя): Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки). 

  

2.2.  Требования к результатам освоения программы 
 

В результате освоения программы слушатель должен 

знать: 
• стандарты и законодательство, связанные с охраной труда, техникой 

безопасности, защитой и гигиеной в сварочной отрасли; 

• ассортимент, применение и обслуживание средств индивидуальной защиты, 

применяемых в отрасли в любых заданных обстоятельствах; 

• выбор и использование средств защиты, связанных со специфическими или 

опасными задачами; 

• терминологию и данные по безопасности, предоставленные 

производителями; 

• требования и последствия сварочного производства для окружающей среды 

и устойчивого развития; 

• основные математические операции и преобразование величин; 

• геометрические принципы, технологии и расчеты; 

• как интерпретировать сборочные или рабочие чертежи и сварочные 

обозначения; 

• изображение чертежей ISO A и (или) E (американских и европейских); 

• технические термины и обозначения, используемые в чертежах и планах; 

• классификацию и конкретное применение сварочных расходных 

материалов, в том числе: 



• кодировку и обозначение сварочных электродов, 

• диаметры и конкретное применение сварочного прутка, 

• выбор и подготовку сварочных электродов; 

• как загрязнение поверхности может повлиять на характеристики готового 

сварного шва; 

• правильные настройки сварочного аппарата: 

• полярность при сварке, 

• положение при сварке, 

• материал, 

• толщина материала, 

• присадочный металл и скорость подачи; 

• любую точную настройку, требующуюся аппаратному обеспечению,  

• методы подготовки кромок в соответствии с профилем шва, прочностью и 

материалом; 

• методы контроля деформаций в стали. 

• механические и физические свойства: 

• алюминия и его сплавов, 

• соответствие технологии сварки используемому материалу, 

• процесс выбора сварочных расходных материалов, 

• правильное хранение и обработка сварочных расходных материалов, 

• воздействие сварки на структуру материала; 

• как интерпретировать сварочные обозначения на чертежах; 

• сварочные позиции, сварочные углы и скорости перемещения; 

• методы эффективного пуска/остановки; 

• техники, используемые для наплавления односторонних швов с 

проплавлением корня шва; 

• техники, используемые для наплавления бездефектных стыковых и угловых 

сварных швов; 

• международные спецификации для контроля качества сварного шва; 

• конкретную терминологию, используемую в сварочной отрасли; 

• несплошности/дефекты, которые могут возникнуть в процессе сварки; 

• важность чистоты сварочного металла для качества сварки; 

• перечень разрушающих и неразрушающих испытаний; 

• пробные образцы для сертификации сварщика в соответствии с 

международными стандартами. 

  

уметь: 
• обеспечить безопасность труда в отношении самого себя и окружающих; 

• выбирать, носить и обслуживать СИЗ в соответствии с требованиями; 

• распознавать опасные ситуации и принимать надлежащие меры в 

отношении собственной безопасности и безопасности иных лиц; 

• следовать правильным производственным процессам при работе в опасной 

среде; 

• обнаруживать и идентифицировать габаритные размеры и сварочные 

обозначения; 

• следовать инструкциям, приведенным в паспорте безопасности материалов 

производителя; 

• поддерживать чистоту на рабочем месте; 

• выполнять работу в согласованные сроки; 

• выполнять необходимые соединения для конкретных сварочных процедур. 

• настраивать сварочное оборудование в соответствии со спецификациями 

производителя, включая (среди прочего): 



• полярность при сварке, 

• силу тока в амперах при сварке, 

• сварочное напряжение, 

• скорость подачи прутка, 

• скорость перемещения, 

• угол перемещения/электрода, 

• режим переноса металла; 

• подготавливать кромки материала в соответствии со спецификациями и 

требованиями чертежей; 

• выбирать и эксплуатировать соответствующие средства контроля для 

минимизации и коррекции деформаций; 

• выполнять необходимые процедуры для контроля подачи тепла. 

• использовать материалы с учетом их механических и физических свойств; 

• правильно хранить расходные материалы с учетом типа, назначения и 

соображений безопасности; 

• выбирать и подготавливать материалы с учетом ведомости материалов на 

чертеже; 

• выбирать методы, используемые при защите зоны сварки от загрязнения; 

• выбирать газы, используемые для защиты и продувки; 

• как интерпретировать сварочные обозначения на чертежах; 

• сварочные позиции, сварочные углы и скорости перемещения; 

• методы эффективного пуска/остановки; 

• техники, используемые для наплавления бездефектных стыковых и угловых 

сварных швов; 

• осуществлять пуск/остановку; 

• выполнять швы, соответствующие спецификациям чертежей и 

законодательным требованиям; 

• распознавать дефекты сварных швов и принимать соответствующие меры по 

их исправлению; 

• использовать правильные технологии, чтобы обеспечить чистоту сварочного 

металла; 

• зачищать швы при помощи проволочных щеток, скребков, зубила и т.д.; 

• сверять выполненные работы с требованиями чертежей, чтобы, по мере 

необходимости, отразить точность, перпендикулярность и плоскостность; 

• выполнять базовые неразрушающие испытания и знать более совершенные 

методы испытаний. 

  

3. Содержание программы  
 

Категория слушателей: лица, не имеющие профессии рабочего/должности 

служащего. 

Трудоемкость обучения: 144 академических часа. 

Форма обучения: очная.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4. Учебный план  
 

№ 
Наименование 

модулей 
Всего, 

час. 

В том числе 
Форма контроля 

лекции 
практич. и 

лаборатор.  занятия 
промеж. и 

итог.контроль 
1 2 3 4 5 6 7 

1. 
Раздел 1. 

Теоретическое 

обучение 
6 4,5  1,5   

1.1 

Модуль 1. 

Актуальные 

требования рынка 

труда, современные 

технологии в 

профессиональной 

сфере 

2 1,5   0,5 Зачет 

1.2 
Модуль 2. Общие 

вопросы по работе в 

статусе самозанятого 
2 1,5   0,5  Зачет 

1.3 

Модуль 3. 

Требования охраны 

труда и техники 

безопасности 

2 1,5   0,5 Зачет 

2. 
Раздел 2. 

Профессиональный 

курс 
132 32 98 2   

2.1 

Практическое 

занятие на 

определение 

стартового уровня 

владения 

компетенцией 

8 2 5 1 Зачет 

2.2 

Модуль 1 Технология 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым 

электродом (111 

сварочный процесс) 
  

124 30 93 1 Зачет 

3. 

Квалификационный 

экзамен
1: 

- проверка теоретических 

знаний; 
- практическая 

квалификационная 

работа 

6     6  Квалификационный 

экзамен 

  ИТОГО: 144  36,5 98 9,5   

  

  

 

 

 

 

                                                           
 Указана рекомендованная продолжительность квалификационного экзамена. Академические часы, 

отведенные на квалификационный экзамен, могут быть частично перераспределены на практические 

занятия в рамках модулей образовательной программы. 



5. Учебно-тематический план  
 

№ Наименование модулей 
Всего, 

час. 

В том числе 
Форма 

контроля лекции 
практич. и 

лаборатор.  занятия 
промеж. и 

итог.контроль 
1 2 3 4 5 6 7 

1 
Раздел 1. 

Теоретическое 

обучение 
6 4,5   1,5   

1.1
 

Модуль 1. Актуальные 

требования рынка 

труда, современные 

технологии в 

профессиональной 

сфере 

2 1,5   0,5   

1.1.1 

Региональные меры 

содействия занятости в 

том числе поиска 

работы, осуществления 

индивидуальной 

предпринимательской 

деятельности, работы в 

качестве самозанятого 

0,5 0,5       

1.1.2 
  

Актуальная ситуация на 

региональном рынке 

труда 
Современные 

технологии в 

профессиональной 

сфере, 

соответствующей 

компетенции 

1 
  

1       

1.1.3 
Промежуточный 

контроль 
0,5     0,5 Зачет 

1.2 
Модуль 2. Общие 

вопросы по работе в 

статусе самозанятого 
2 1,5   0,5   

1.2.1 
Регистрация в качестве 

самозанятого 
0,5 0,5       

1.2.2 

Налог на 

профессиональный 

доход – особый режим 

налогообложения для 

самозанятых граждан 

0,5 0,5       

1.2.3 
Работа в качестве 

самозанятого 
0,5 0,5       

1.2.4 
Промежуточный 

контроль 
0,5     0,5 Зачет 

1.3 
Модуль 3. Требования 

охраны труда и 

техники безопасности 
2 1,5   0,5   

1.3.1 

Требования охраны 

труда и 
техники безопасности в 

сварочном 

производстве. 

1,5 1,5       

1.3.2 
Промежуточный 

контроль 
0,5     0,5 Зачет 

2. 
Раздел 2. 

Профессиональный 

курс 
132 32 98 2   



2.1 

Практическое занятие 

на определение 

стартового уровня 

владения 

компетенцией 

8 2 5 1   

2.1.1 
Техника выполнения 

сварных швов 111 

процессом сварки 
7 2 5     

2.1.2 
Промежуточный 

контроль 
1     1 Зачет 

2.2
2 

Модуль 1. Технология 

ручной дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 
( процесс 111) 

124 30 93 1   

2.2.1 

Технология ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом, техника 

выполнения сварных 

швов в различных 

пространственных 

положениях. 

123 30 93     

2.2.2 
Промежуточный 

контроль
3 1     1 Зачет 

3 
Квалификационный 

экзамен 
6     6   

3.1 
Проверка теоретических 

знаний: тестирование 
2     2 Тест 

3.2 
Практическая 

квалификационная 

работа 
4     4  Практический 

экзамен 

  ИТОГО: 144  36,5 98 9,5   

  

 

6. Учебная программа 
 

Раздел 1. Теоретическое обучение  

Модуль 1.  Актуальные требования рынка труда, современные технологии в 

профессиональной сфере                                                       
Тема 1.1.1 Региональные меры содействия занятости в том числе поиска работы, 

осуществления индивидуальной предпринимательской деятельности, работы в качестве 

самозанятого 

Тема 1.1.2 Актуальная ситуация на региональном рынке труда 

  

Модуль 2.  Общие вопросы по работе в статусе самозанятого 
Тема 1.2.1 Регистрация в качестве самозанятого  

Тема 1.2.2. Налог на профессиональный доход – особый режим налогообложения 

для самозанятых граждан 

 Тема 1.2.3 Работа в качестве самозанятого 

  

Раздел 2. Профессиональный курс 

Практическое занятие на определение стартового уровня владения 

компетенцией 

                                                           

 

 



Тема 2.1.1. Практическое занятие на определение стартового уровня владения 

компетенцией 

Практическое занятие.  

План проведения занятия: 

1) Общий инструктаж по технике безопасности и охране труда. Инструктаж по 

технике безопасности на рабочем месте. 

2) Выполнение сварных соединений в нижнем положении 111 процессом. 

Выполнение стыковых, угловых и тавровых соединений при толщине металла   4 мм. 

Промежуточная аттестация: Техника выполнения сварных швов 111 процессом 

сварки. 

  

Модуль 1.  Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом (процесс 111) 

 

Тема 2.2.1 Технология дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, техника 

выполнения сварных швов в различных пространственных положениях. 

Лекция. Вопросы, выносимые на занятие: 

1. Теория сварочных процессов. Основные понятия, классификация сварочных 

процессов; 

2. Материалы, применяемые для сварочных работ. Понятие свариваемости; 

3. Источники питания сварочной дуги. Способы возбуждения сварочной дуги;  

Практическое занятие.  

План проведения занятия: 

1. Общий инструктаж по технике безопасности и охране труда. Вводный 

инструктаж на рабочем месте. Применение СИЗ; 

2. Требования к организации рабочего места на сварочном посту; 

3. Настройка режимов сварочного аппарата; 

4. Отработка практических навыков возбуждения сварочной дуги на 

поверхности металла. Выполнение сварных соединений в нижнем, горизонтальном, 

вертикальном и потолочном положениях, выполнение сборки и сварки типовых сварных 

конструкций 111 процессом при толщине металла от 10 до 16 мм; 

5. Выполнение визуально-измерительного контроля сварных соединений с 

применением шаблонов Ушерова-Маршака, Красовского, УШС 1, УШС 2, УШС 3. 

Тема 2.2.2 Промежуточный контроль: Выполнение сварных швов в различных 

пространственных положениях. 

  

 

7. Календарный учебный график (порядок освоения модулей) 
  

Период обучения  

 (недели)
* 

Наименование модуля 

1 неделя 

Раздел 1. Теоретическое обучение.  

Модуль 1. Актуальные требования рынка труда, 

современные технологии в профессиональной сфере. 

Модуль 2. Общие вопросы по работе в статусе 

самозанятого. 

Модуль 3. Требования охраны труда и техники 

безопасности. 

2 неделя 
ПЗ. Раздел 2.  Модуль 1.  Технология ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом (процесс 111) 

3 неделя 
ПЗ. Раздел 2.  Модуль 1.  Технология ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом (процесс 111) 



4 неделя 

 

ПЗ. Раздел 2.  Модуль 1.  Технология ручной дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом (процесс 111) 

Итоговая аттестация 

*Точный порядок реализации разделов, модулей (дисциплин) обучения определяется в расписании 

занятий. 

  

 

8. Организационно-педагогические условия реализации программы 
  

- Материально-технические условия реализации программы: 
  

Материально-техническое оснащение рабочих мест преподавателя программы и 

слушателя программы отражено в приложении к программе. 

  

- Учебно-методическое обеспечение программы: 
 

 техническое описание компетенции; 

 печатные раздаточные материалы для слушателей;  

 учебные пособия, изданные по отдельным разделам программы;  

 профильная литература; 

 отраслевые и другие нормативные документы; 

 электронные ресурсы и т.д. 

  

- Кадровые условия реализации программы: 

 

Количество педагогических работников (физических лиц), привлеченных для 

реализации программы 2 чел. Из них: 

- Сертифицированных экспертов по соответствующей компетенции 1 чел.  

К отдельным темам и занятиям по программе могут быть привлечены 

дополнительные преподаватели.  

  

Данные педагогических работников, привлеченных для реализации программы 

 

Педагогиче

ские 

работники 

ФИО Уровень 

образован

ия 

(ВО или 

СПО) 

Наличие опыта 

педагогической 

и/или 

производственно

й деятельности 

(указать стаж и 

должность) 

Наличие дополнительного 

профессионального образования 

по профилю программы за 

последние 3 года и (или) опыт по 

профилю программы 

 

Штатный 

педагогическ

ий работник 

 Аганин 

Александр 

Викторович 

 СПО, по 

профессии 

«Сварщик 

(ручной и 

частично 

механизиро

ванной 

сварки 

(наплавки)»  

 Мастер 

производственного 

обучения 

(сварочные 

технологии)/3г.10м. 

Наличие дополнительного 

профессионального образования по 

профилю программы – «Современные 

производственные технологии в процессе 

подготовки специалистов» по 

компетенции «Сварочные 

технологии»/2021г., опыт работы по 

профилю программы – 3 

г. 10м. 



Штатный 

педагогическ

ий работник 

Добрынин 

Евгений 

Александро

вич 

 СПО, по 

профессии 

«Монтаж, 

наладка и 

эксплуатаци

я 

промышлен

ных и 

граждански

х зданий», 

свидетельст

во о 

профессион

альном 

обучении 

«электрогаз

осварщик» 

 Мастер 

производственного 

обучения 

(сварочные 

технологии)/1 г. 

Наличие дополнительного 

профессионального образования по 

профилю программы – «Технический 

контроль и техническая подготовка 

сварочного процесса»/2023, опыт работы 

по профилю программы – 1 г. 

 

 

 

9. Оценка качества освоения программы 
 

Промежуточная аттестация по программе предназначена для оценки освоения 

слушателем модулей программы и проводится в виде зачетов и (или) экзаменов. По 

результатам любого из видов промежуточных испытаний выставляются отметки по 

двухбалльной («удовлетворительно» («зачтено»), «неудовлетворительно» («не зачтено») 

или четырехбалльной системе («отлично», «хорошо», «удовлетворительно», 

«неудовлетворительно»). 

Итоговая аттестация проводится в форме квалификационного экзамена, который 

включает в себя практическую квалификационную работу (изготовление трех узлов) и 

проверку теоретических знаний (в форме теста). 

Квалификационный экзамен включает в себя практическую квалификационную 

работу и проверку теоретических знаний в пределах квалификационных требований, 

указанных в квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартов по 

соответствующим профессиям рабочих, должностям служащих. К проведению 

квалификационного экзамена привлекаются представители работодателей, их 

объединений. 

  

 

10. Составители программы 

 

Разработано: Аганиным А.В., мастером производственного обучения КГБ ПОУ 

НПГТ, экспертом с правом проведения демонстрационного экзамена по компетенции 

«Сварочные технологии». 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Приложение 1 к программе 

  профессионального обучения 

 по профессии «Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки)» 

профессиональное обучение 

  

Материально-техническое оснащение рабочих мест преподавателя программы 

и слушателя программы  

   

Материально-техническое оснащение рабочего места преподавателя программы: 

  

Вид занятий  
  

Наименование 
помещения 

Наименование 

оборудования 
Количество 

Технические 

характеристики, другие 

комментарии (при 

необходимости) 
1 2 3 4 5 

Лекции  Аудитория 
Компьютер / BT / 

Win8; проектор; 

МФУ 
1   

Практические 

занятия  

Компьютерный 

класс/ 

Сварочная 

мастерская 

Компьютер / BT / 

Win8; проектор; 

МФУ 
1   

Лабораторные 

работы 
Сварочная 

мастерская 

Источник питания 

для процессов 111 

SMAW, MMAW 
  

1   

Тестирование 
Компьютерный 

класс 

Компьютер / BT / 

Win8; проектор; 

МФУ 

 1   

  

Материально-техническое оснащение рабочего места слушателя программы: 

  

Вид занятий  
  

Наименование 
помещения 

Наименование 

оборудования 
Количество 

Технические 

характеристики, другие 

комментарии (при 

необходимости) 
1 2 3 4 5 

Лекции  Аудитория 
Компьютер / BT / 

Win8 
1   

Практические 

занятия  

Компьютерный 

класс/ 

Сварочная 

мастерская 

Компьютер / BT / 

Win8 
1   

Лабораторные 

работы 
Сварочная 

мастерская 

Источник питания 

для процессов 111 

SMAW, MMAW,  
1   

Тестирование 
Компьютерный 

класс 
Компьютер / BT / 

Win8 
1   

  
 

 

 

 



Наименование оборудования, программного обеспечения 

Наименование 

специализированных 

аудиторий и/или 

мастерских 

Вид занятий 

(теоретические 

занятия, практические 

занятия) 

Наименование оборудования, 

программного обеспечения 

Кабинет/лаборатория по 

профессии «Сварщик» 

теоретические занятия компьютер, мультимедийный 

проектор, экран, доска 

Сварочный цех (мастерская) практические занятия Сварочный аппарат, стол сварочный, 

табурет, коврик диэлектрический, 

ручная угловая шлифовальная 

машинка с предохранительным 

приспособлением, прямая 

шлифовальная машинка, молоток 

сварщика, метрическая стальная 

линейка, угловая линейка, чертилка, 

штангенциркуль с глубиномером, 

прибор измерения сварного шва 

(Шаблон сварщика), магнитные 

угольники, тележка 

инструментальная, защитная штора, 

сварочная кабина, углошлифовальная 

машина, огнетушитель 

углекислотный, метла для уборки 

рабочих мест, УШС (универсальный 

шаблон сварщика) №2, УШС 

(универсальный шаблон сварщика) 

№3, штангенциркуль, зажим ручной 

(клещи), угольник слесарный, 

кордщѐтка, FR-552, маска сварочная - 

хамелеон (запасной светофильтр), 

щиток для работы с УШМ. шаблон 

Ушерова-Маршака с цифровой 

индикацией, приспособление для 

измерения глубины подрезов, 

угольник магнитный тип УМ -23, 

точильный станок. 

 

 

 

 



Приложение 2 к программе 

  профессионального обучения 

 по профессии «Сварщик (ручной и частично  

механизированной сварки (наплавки)» 

профессиональное обучение 

 

Комплект контрольно-оценочных средств 

 

Модуль 2. Актуальные требования рынка труда, современные технологии в 

профессиональной сфере (зачет) 

I вариант 

1. Отметьте понятия, относящиеся к рынку труда: 

а) Ликвидность 

б) Средства производства+ 

в) Рабочая сила+ 

г) Труд+ 

2. Чем является цена реализации труда или цена реализации рабочей силы? 

а) Оптовой ценой 

б) Ценой без НДС 

в) Заработная плата+ 

 

3. Отметьте элементы, которые включает в себя современная структура рынка труда? 

а) Производственную систему 

б) Систему найма+ 

в) Систему подготовки кадров+ 

г) Систему переподготовки и переквалификации+ 

 

4. От чего зависит спрос на труд и предложение труда? 

а) Цен на продукты питания 

б) Мировых цен 

в) Цены реализации труда+ 

 

5. Отметьте основные подходы к анализу механизма функционирования рынка труда: 

а) Ленинизм 



б) Монетаристская модель+ 

в) Неоклассический+ 

г) Марксизм+ 

 

6. К какому понятию относятся «трудовые ресурсы»?? 

а) «Финансовые ресурсы» 

б) «Материальные ресурсы» 

в) «Сырьевые ресурсы» 

г) «Человеческие ресурсы»+ 

  

7. Что характеризует трудовой потенциал? 

а) Количество и структуру труда 

б) Качество и потенциальные возможности труда+ 

 

8. Что входит в качественную характеристику трудового потенциала? 

а) Психическую составляющую 

б) Социальную составляющую+ 

в) Интеллектуальную составляющую+ 

г) Физическую составляющую+ 

 

9. Какие составляющие включает в себя экономически активное население? 

а) Все население страны 

б) Безработных, не ищущих работу 

в) Безработных, активно ищущих работу и готовых приступить к ней+ 

г) Занятых общественно-полезной деятельностью, приносящей доход+ 

 

10. Главная составная часть трудовых ресурсов: 

а) работники 

б) предприниматели 

в) наемная рабочая сила+ 

г) все население страны 

 



11. Дайте определение понятия «Рынок труда» – 

а) Статическая система, включающая в себя комплекс социально-трудовых отношений по 

поводу условий найма, использования и обмена рабочей силы на жизненные средства 

б) Механизм спроса и предложения, функционирующий на основе информации, 

поступающей в виде изменений цены труда (заработной платы)+ 

в) Динамическая система, включающая в себя комплекс социально-трудовых отношений 

по поводу условий найма, использования и обмена рабочей силы на жизненные средства+ 

 

12. Что входит в структуру трудового рынка? 

а) Объекты рынка труда 

б) Рыночный механизм+ 

в) Конкуренцию+ 

г) Субъекты рынка труда+ 

 

13. Что входить в структуру механизма трудового рынка? 

а) Сотрудничество 

б) Конкуренция+ 

в) Предложение труда+ 

г) Цена труда+ 

д) Спрос на труд+ 

 

14. Рынком труда являются товарно-денежные отношения, связанные: 

а) Со временем формирования рабочей силы 

б) Со временем использования рабочей силы+ 

в) Со спросом на рабочую силу, определяемым спросом на товар в обществе+ 

г) С использованием профессиональных востребованных способностей и их 

вознаграждением+ 

 

15. Является ли механизм рынка труда взаимодействием и согласованием разнообразных 

интересов работодателей и трудоспособного населения, которое желает работать по найму 

на основе информации, получаемой в виде изменений цены труда? 

а) Нет 

б) Да+ 

 



16. Отметьте существующие модели рынка труда: 

а) Африканская 

б) Шведская+ 

в) Американская+ 

г) Японская+ 

 

17. Отметьте название новых тенденций в развитии экономики, придавших новое качество 

рынку труда: 

а) «жесткий рынок труда» 

б) «эластичный рынок труда» 

в) «гибкий рынок труда»+ 

 

18. Что такое гибкость? 

а) Способность экономической системы отвечать на внутренние воздействия, ее 

способность сохранять управляемость и функциональное равновесие при изменении 

внутренних условий 

б) Способность экономической системы отвечать на внешние воздействия, ее способность 

сохранять управляемость и функциональное равновесие при изменении внешних 

условий+ 

 

19. К какому рынку ближе российская модель рынка труда? 

а) К внешнему рынку труда 

б) К внутреннему рынку труда+ 

20. Чем является подвижное использование рабочего времени и функциональная смена 

рабочих мест? 

а) Стандартные режимы использования полного рабочего времени 

б) Режимы использования полного рабочего времени 

в) Нестандартные режимы использования полного рабочего времени+ 

 

21. Чем принято определять удовлетворенный спрос на рабочую силу? 

а) Числом работников, ищущих работу в течение определенного периода времени 

б) Числом работников, нанятых предприятиями в течение определенного периода 

времени+ 

 



22. Чем принято определять неудовлетворенный спрос на рабочую силу? 

а) Числом работников, ищущих работу 

б) Количеством рабочих мест, остающихся свободными+ 

 

23. Отметьте основные группы, которые в себя включает структура спроса на рабочую 

силу? 

а) Спрос на профессиональную рабочую силу 

б) Спрос на неквалифицированную рабочую силу+ 

в) Спрос на рабочую силу низкой квалификации+ 

г) Спрос на высококвалифицированную рабочую силу+ 

 

24. Отметьте звенья, из которых состоит совокупный спрос на рабочую силу: 

Индивидуальный спрос отдельно взятого покупателя 

а) Индивидуальный спрос отдельно взятой фирмы+ 

б) Суммарный спрос индивидуальных фирм данной отрасли+ 

 

25. Будет ли совокупный объем предложения рабочей силы на рынке труда кроме занятых 

лиц, которые имеют работу, включать и незанятых лиц, ищущих работу? 

а) Нет 

б) Да+ 

 

26. Что такое предложение рабочей силы? 

а) Спрос на товары и услуги 

б) Спрос на рабочую силу 

в) Спрос на рабочие места+ 

 

27. К чему приведет внедрение новой техники и технологии? 

а) к значительному увеличению рабочей силы, вовлечению ее в сферу производства 

б) к значительному сокращению рабочей силы, высвобождению ее из сферы 

производства+ 

 

28. Когда наемными работниками, занятыми на предприятиях фирмы Х, продают свою 

рабочую силу на внутрифирменном рынке труда? 

а) ежедневно 



б) непрерывно 

в) лишь с наступлением срока заключения нового коллективного договора (соглашения) 

между профсоюзом, объединяющим данный трудовой коллектив, и хозяевами фирмы — 

работодателями, покупателями рабочей силы+ 

 

29. В случае если работник стремится получить максимум дохода, и готов посветить свое 

свободное сверхурочную работу, то эта ситуация увеличивает предложение труда и имеет 

название: 

а) «Эффект доход» 

б) «Замещающий эффект»+ 

 

30. Отметьте слово, которое является лишним: 

а) Труд,+ 

б) безработица, 

в) предпринимательские способности, 

г) капитал, 

д) земля. 

 

 

II вариант. 

1. Как был сформирован ряд слов в предыдущем вопросе? 

а) Указаны экономические издержки 

б) Указаны факторы производства+ 

в) Указаны источники финансирования бизнеса 

г) Указаны механизмы государственного регулирования рыночной экономики 

 

2. Что можно приобрести на рынке труда? 

а) Оборудование, необходимое рабочим для трудовой деятельности 

б) Право на использование способностей работника 

в) Способности человека, необходимые для создания материальных ценностей 

г) Работника, обладающего необходимыми трудовыми навыками+ 

 

3. Главный участник рынка труда: 



а) Продавец и посетитель 

б) Покупатель и работник 

в) Работодатель и работник+ 

г) Работодатель и продавец 

 

4. Как реализуются взаимодействия на рынке труда? 

а) посредством обмена на основе спроса и предложения+ 

б) за счѐт эффективного использования рабочей силы 

в) за счѐт ограниченности экономических ресурсов 

г) посредством вложения капиталов с целью последующего получения прибыли 

 

5. Отметьте аргумент при построении функции спроса на труд: 

а) заработная плата 

б) цена+ 

в) ставка процента 

г) доход 

 

6. Отметьте то, что не относится к основным механизмам рынка труда: 

а) Предложение 

б) Профессиональная переподготовка+ 

в) Спрос 

г) Рыночная цена трудовых услуг 

 

7. Что из представленного в ответах будет являться формой материального 

вознаграждения? 

а) Рента 

б) Процент по вкладу 

в) Заработная плата+ 

г) Ставка заработной платы 

 

8. От чего будет зависеть величина спроса на рынке труда? 

а) Качества труда 



б) Потребностей работника в деньгах 

в) Спроса потребителей на выпускаемые работодателем товары и услуги 

г) Цен на товары и услуги+ 

 

9. Отметьте те понятия, которые относятся к видам безработицы: 

а) естественная 

б) структурная+ 

в) циклическая+ 

г) сезонная 

 

10. Чем является занятость населения? 

а) отсутствие свободного времени 

б) деятельность граждан, необходимая для своих и общественных потребностей+ 

в) отсутствие экономической свободы 

г) безработица 

 

11. Что такое рынок труда: 

а) продажа трудовых вакансий 

б) спрос фирм на работников 

в) система социально – трудовых отношений+ 

г) аукцион трудовых затрат 

 

12. Отметьте виды заработной платы: 

а) посменная 

б) повременная+ 

в) посезонная 

г) сдельная+ 

 

13. Отметьте то, что не будет являться причиной возникновения безработицы: 

а) низкая мобильность работника 

б) применение современных технологий 

в) тяжелые климатические условия+ 



г) международная конкуренция 

 

14. Что произойдет с гражданином без работы? 

а) подвергнется большому риску заболеваемости 

б) потеряет квалификацию+ 

в) будет изгнан из общества 

г) снизится жизненный уровень+ 

 

15. Государственной формой регулирования безработицы является: 

а) инвестиции в предприятия для сохранения рабочих мест+ 

б) полный запрет на иностранную рабочую силу 

в) поддержка частного предпринимательства+ 

г) уменьшение работникам заработной платы 

 

16. Откуда происходит финансирование программы занятости граждан РФ? 

а) из средств работодателя 

б) из средств работника 

в) из федерального бюджета+ 

г) из местного бюджета+ 

 

17. Основными участниками рынка труда является: 

а) работодатель+ 

б) государство 

в) работник+ 

г) организация, предприятие 

 

18. Что такое прожиточный минимум? 

а) пособие по безработице 

б) минимальная заработная плата 

в) доход необходимый для основных жизненных потребностей человека+ 

г) затраты человека на свои потребности 

 



19. Что будет компенсировать работнику компенсационная заработная плата? 

а) затраты на получение образования 

б) затраты на командировочные расходы 

в) вредные условия труда+ 

г) отсутствие квартальных премий в течение последнего год 

 

20. Формированием чего будет обеспечено участие предприятий в регулировании рынка 

руда? 

а) структуры предложения на рынке труда 

б) структуры спроса на рабочую силу+ 

в) объема найма работников 

г) характеристик найма работников 

 

21. Сопоставив заработную плату с динамикой … можно выяснить изменение в уровне 

реальной заработной платы. 

а) нормы прибыли; 

б) уровня цен на товары и услуги;+ 

в) ставки налогообложения; 

г) продолжительности рабочей недели 

 

22. При помощи чего принято учитывать количество труда при его оплате? 

а) нормирования труда;+ 

б) тарифной системы оплаты труда; 

в) форм и систем оплаты труда. 

 

23. При помощи чего устанавливают размер оплаты труда за каждую единицу рабочего 

времени? 

а) нормирования труда; 

б) тарифной системы;+ 

в) форм и систем оплаты труда. 

 

24. Отметьте не существующие формы оплаты труда: 

а) сдельно-премиальная;+ 



б) повременная; 

в) сдельная. 

 

25. Отметьте факторы, не вызывающие сдвига кривой спроса: 

а) изменения в доходе; 

б) изменения цены данного товара;+ 

в) изменения цен товаров- комплиментов и заменителей; 

г) ожидание роста цен. 

 

26. Что произойдет в случае, если рыночная цена ниже равновесной? 

а) формируется рынок покупателя 

б) возникает дефицит товаров+ 

в) появляются избытки товаров 

г) падает цена ресурсов 

 

27. Отметьте термин, отражающий способность и желание людей платить за что-либо: 

а) потребность 

б) спрос+ 

в) необходимость 

г) желание 

 

28. Что такое гибкость? 

а) Способность экономической системы отвечать на внутренние воздействия, ее 

способность сохранять управляемость и функциональное равновесие при изменении 

внутренних условий 

б) Способность экономической системы отвечать на внешние воздействия, ее способность 

сохранять управляемость и функциональное равновесие при изменении внешних 

условий+ 

 

29. К какому рынку ближе российская модель рынка труда? 

а) К внешнему рынку труда 

б) К внутреннему рынку труда+ 

 



30. Чем является подвижное использование рабочего времени и функциональная смена 

рабочих мест? 

а) Стандартные режимы использования полного рабочего времени 

б) Режимы использования полного рабочего времени 

в) Нестандартные режимы использования полного рабочего времени+ 

Модуль 3. Общие вопросы по работе в статусе самозанятого 

1.Кто может стать самозанятым? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________ 

Отв. Оформить спецрежим может любой человек, который работает сам на себя. Это 

может быть фотограф, дизайнер, мастер по маникюру, разнорабочий.  

При этом вы должны выполнить два условия: не иметь наемных работников, а ваш доход 

от деятельности не должен быть больше 2,4 млн рублей в год. 

2. Кто не может  стать самозанятым? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв.  Если: перепродаете товары, которые сделал кто-то другой; 

продаете алкоголь, сигареты, лекарства, лотерейные билеты, то есть товары с акцизом, 

изделия из меха и кожи или товары, для которых нужна маркировка; 

добываете и продаете полезные ископаемые; 

выступаете как посредник по договорам поручения, комиссии, простого товарищества, 

доверительного управления имущества или агентским договорам; 

являетесь адвокатом, частным нотариусом, арбитражным управляющими, оценщиком; 

сдаете нежилую недвижимость (например, апартаменты или гараж). 

3. Как оформить самозанятость или отказаться от режима? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Есть три варианта: 

- через мобильное приложение «Мой налог»; 

- в личном кабинете на сайте федеральной налоговой службы — ФНС; 

- через банк, который регистрирует самозанятых. 



Если вы хотите сняться с учета, то сделать это можно точно так же, как и 

регистрировались. 

4. Как рассчитывается налог? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Если вы работаете с физлицами, то должны заплатить налог в размере 4%, если 

выполняете заказы для юридических лиц и ИП — 6%.  

5. Будет ли самозанятый платить больше налогов в будущем? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Нет, ставки по налогу на профессиональный доход зафиксированы федеральным 

законом № 422  и не будут меняться как минимум до 2028 года. 

 

6. Все поступления на карту будут облагаться налогами? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Нет, только те платежи, которые вы сами укажете как доход от профессиональной 

деятельности. 

Вы можете оформить отдельную карту для работы в статусе самозанятого. Привяжите ее к 

приложению «Мой налог». Как только вы оформляете чек через эту программу, сумма 

дохода попадает в налоговую автоматически. 

7. Если дохода не было, будет ли налог? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Нет поступлений — нет налога. Если решили отдохнуть, налоги и сборы за дни 

«простоя» платить не надо. 

Но если всѐ-таки решили его скрыть или снизить сумму налога от профессиональной 

деятельности, то налоговая вас оштрафует: на 20% от суммы, если вы неправильно 

указали сумму в чеке, утаили доход, не вовремя выбили чек; на 100% от суммы расчетов 

— если за полгода совершили нарушение еще раз. 

8. Может ли самозанятый совмещать налоговые режимы? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Становясь самозанятым, вы не можете выбирать другие налоговые режимы. То есть 

перейти на так называемую «упрощенку», как при открытии ИП или ООО, нельзя. 

 



9. Можно ли быть одновременно самозанятым и официально устроенным? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________ 

Отв. Да, вы можете быть в статусе самозанятого и при этом работать в какой-либо 

компании по трудовому договору или являться руководителем или учредителем ООО. 

Например, заниматься преподавательской или творческой деятельностью, сдавать 

квартиру, оказывать транспортные или ремонтные услуги. При этом трудовой стаж по 

основному месту работы не прерывается. Также важно, что зарплата по трудовому 

договору или договору найма не учитывается при расчете налога на профессиональный 

доход. 

 

10. Должен ли самозанятый платить страховые взносы? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Обязательных страховых взносов нет.  

Вы можете написать заявление и добровольно отчислять их в Пенсионный фонд. Так 

самозанятость учтется в стаже, а сумма взносов – при расчете будущей пенсии. Если этого 

не сделать, то вы получите либо минимальные пенсионные выплаты, либо пенсию, 

заработанную в годы работы вне статуса самозанятого. Взносы в фонд ОМС 

автоматически перечисляют с налога на профдоход. Вы, как и все, можете получать 

медицинскую помощь по полису ОМС, но оформить больничный в статусе самозанятого 

нельзя (только если вы параллельно работаете по трудовому договору).  

Кроме того, самозанятые могут рассчитывать на помощь государства в кризисные для 

экономики ситуации. Например, в 2020 году работающие на НПД могли оформить 

дополнительные льготы в виде налоговых вычетов. 

 

11. Как относятся к самозанятым юридические лица? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Некоторые компании боятся сотрудничать с самозанятыми, опасаясь, что те не 

исполнят свои обязательства. Но эти сомнения напрасны. Процедура заключения 

договоров с самозанятыми на работы или услуги стандартна. Выполнив заказ, 

самозанятый предоставляет чек, который он самостоятельно формирует в онлайн-

приложении. Этот чек подтверждает расходы юрлица и является закрывающим 

документом для бухгалтерии. 

Кроме того, закон обеспечивает полную юридическую защиту договора между 

самозанятым и юрлицом. По своим обязательствам самозанятый отвечает имуществом, 

которое ему принадлежит. 



 

12. Может ли самозанятый взять кредит? 

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________ 

Отв. Пока банки неохотно сотрудничают с самозанятыми. Это связано с тем, что 

финансовые организации считают их менее надежными заемщиками, чем тех, кто 

работает по трудовому договору и получает зарплату. Но ситуация меняется.  

Вы можете обратиться за потребительским кредитом или ипотекой через три месяца после 

регистрации в статусе самозанятого. Оценка платежеспособности происходит 

автоматически на основании доходов, поступивших на счет. 

Кроме того, вы, как самозанятый, можете использовать льготные кредиты по программе 

Министерства экономического развития. 

Модуль 4. Требования охраны труда и техники безопасности (зачет) 

1.     Что заземляется в сварочном трансформаторе? 
а) первичная обмотка, корпус; 
б) вторичная обмотка, корпус; 
в) первичная обмотка, вторичная обмотка, корпус. 

2.     Что заземляется в сварочном оборудовании электросварщика? 
а) первичная обмотка; 
б) вторичная обмотка; 
в) корпус; 
г) магнитопровод; 
д) электрододержатель; 
е) деталь; 
ж) стол; 
з) стул. 
3. Электросварочные работы  запрещены на высоте без площадки и ограждения: 
а) 0,8 – 1 м; 
б)1 – 1,3 м; 
в)1,4 – 1,5. 
4.  Как правильно соединять сварочные кабели? 
а) болтовое соединение, пайка, жимок; 
б) скрутка, пайка, жимок; 
в) гайка, скрутка, жимок. 
5. Что служит для защиты зрения от электросварки? 
а) щиток и маска; 
б)очки, щиток; 
в)маска, шапка. 
6.  При каких условиях сварочные работы на высоте запрещаются? 
а) сильный ветер, дождь и обледенение; 
б) жара, дождь, снег; 
в)мороз, дождь, снег. 

7.Что заземляется в сварочном преобразователе? 
а) первичная обмотка; 
б) вторичная обмотка; 
в) корпус; 



г) стол. 
8.  Какое освещение при сварке в металлических резервуарах и колодцах? 
а) 4 -6 – 12В; 
б) 220В; 
в) 36В. 
9.  Что заземляется в сварочном выпрямителе постоянного тока? 
а) первичная обмотка, корпус; 
б) корпус, сердечник вторичной обмотки; 
в) вторичная обмотка, корпус сварочного аппарата. 

10. Что используется в качестве заземляющего проводника? 
а) алюминиевый провод; 
б) медный провод; 
в) латунный провод. 

 

Тест 2 (подчеркните правильный ответ) 

1. Что может произойти при работе без защитных очков? 

Ультрафиолетовое переоблучение глаз от сварочной дуги, попадание в глаза окалины при 

зачистке швов 

Ослепление глаз сварочным светом 

Ультрафиолетовое переоблучение кожи лица от сварочной дуги 

2. Лица какой категории допускаются к выполнению сварочных работ? 

Лица не моложе 18 лет, получившие соответствующее удостоверение об обучении 

специальности 

Лица не моложе 16 лет, получившие соответствующее удостоверение об обучении 

специальности 

Лица не моложе 21 года, получившие соответствующее удостоверение об обучении 

специальности и имеющих стаж работы не менее трѐх лет 

3. Какую группу по электробезопасности должны иметь сварщики? 

не ниже II 

не ниже I 

не ниже III 

4. Какую группу по электробезопасности должны иметь сварщики с правом подключения 

сварочного агрегата к сети методом разборки контактов? 

Не ниже II 

Не ниже I 

Не ниже III 

5. Сколько раз в год сварщики проходят проверку знаний по безопасности труда? 

Однократно при приѐме на работу 

Дважды в год 

Раз в год 

6. Со скольких сторон на сварочном участке рабочее место сварщика для защиты от 

лучевой энергии и яркого света должно быть огорожено щитами? 

Не менее чем с двух сторон 



Не менее чем с трѐх сторон 

Не менее чем с четырѐх сторон 

7. Какой должна быть свободная площадь сварочной кабины после размещения в ней 

оборудования, стола сварщика, кондуктора, материалов? 

Не менее 4,5 м
2
 

Не менее 5,5 м
2
 

Не менее 6,5 м
2
 

8. Какой должна быть ширина прохода в сварочной кабине после размещения в ней 

оборудования, стола сварщика, кондуктора, материалов? 

Не менее 1,0 м 

Не менее 0,5 м 

Не менее 1,5 м 

9. Чем должен пользоваться электросварщик для защиты от ожогов расплавленным 

металлом? 

Хлопчатобумажным костюмом с пропиткой антипиреном 

Брезентовым костюмом с огнезащитной пропиткой 

Полимерным костюмом с огнезащитной пропиткой 

10. Как часто необходимо проверять сопротивление изоляции электросварочных 

трансформаторов? 

Не реже трѐх раз в год и после каждого ремонта 

Не реже одного раза в год и после каждого ремонта 

Однократно при вводе в эксплуатацию и после каждого ремонта 

 

 

 

Правильные ответы 

1. Что может произойти при работе без защитных очков? 

Ультрафиолетовое переоблучение глаз от сварочной дуги, попадание в глаза окалины при 

зачистке швов 

2. Лица какой категории допускаются к выполнению сварочных работ? 

Лица не моложе 18 лет, получившие соответствующее удостоверение об обучении 

специальности 

3. Какую группу по электробезопасности должны иметь сварщики? 

не ниже II 

4. Какую группу по электробезопасности должны иметь сварщики с правом подключения 

сварочного агрегата к сети методом разборки контактов? 

Не ниже III 

5. Сколько раз в год сварщики проходят проверку знаний по безопасности труда? 



Раз в год 

6. Со скольких сторон на сварочном участке рабочее место сварщика для защиты от 

лучевой энергии и яркого света должно быть огорожено щитами? 

Не менее чем с трѐх сторон 

7. Какой должна быть свободная площадь сварочной кабины после размещения в ней 

оборудования, стола сварщика, кондуктора, материалов? 

Не менее 4,5 м
2
 

8. Какой должна быть ширина прохода в сварочной кабине после размещения в ней 

оборудования, стола сварщика, кондуктора, материалов? 

Не менее 1,5 м 

9. Чем должен пользоваться электросварщик для защиты от ожогов расплавленным 

металлом? 

Брезентовым костюмом с огнезащитной пропиткой 

10. Как часто необходимо проверять сопротивление изоляции электросварочных 

трансформаторов? 

Не реже одного раза в год и после каждого ремонта 

 

Раздел 2. Профессиональный курс 

Практическое занятие на определение стартового уровня владения компетенцией 

Тема 2.1.1. Практическое занятие на определение стартового уровня владения 

компетенцией 

Практическое занятие.  

План проведения занятия: 

1) Общий инструктаж по технике безопасности и охране труда. Инструктаж по 

технике безопасности на рабочем месте. 

2) Выполнение сварных соединений в нижнем положении 111 процессом. 

Выполнение стыковых, угловых и тавровых соединений при толщине металла   4 мм. 

Промежуточная аттестация: Техника выполнения сварных швов 111 процессом 

сварки. 

Цель – освоить технологию и технику выполнения швов в нижнем положении. 

Пояснения к работе 

Нижние швы являются наиболее удобными для сварки – рис. 1, т.к. в этом случае капли 

электродного металла под действием собственного веса легко переходят в сварочную 

ванну и жидкий металл не вытекает из нее. Кроме того, наблюдение за сваркой при 

нижнем положении шва более удобно. 

При выполнении стыковых швов сварку ведут в четырех направлениях: слева направо, 

справа налево, на себя, от себя. Наклон электрода 15°-25° от вертикали, и электрод в 

процессе сварки лежит в одной плоскости с металлом. 

Угловые швы применяют для получения угловых, тавровых и нахлесточных соединений. 

Сварку угловых швов может производиться наклонным электродом и в лодочку. 



При сварке углового шва, нижняя плоскость которого расположена горизонтально, 

возможен непровар вершины угла или одной из кромок. Непровар может образоваться на 

нижнем листе, если начинать сварку с вертикального листа, т.к. в этом случае 

расплавленный металл стечет на недостаточно нагретую поверхность нижнего листа. На 

вертикальной же полке возможно образование подрезов. Поэтому сварку таких швов 

начинают зажигая дугу на нижней плоскости, отступив от границы катета 3-4 мм. Затем 

дугу перемещают к вершине шва, задерживают для лучшего провара корня шва, 

поднимают вверх, проваривая вертикальную полку. Электрод держат под углом 45° к 

поверхности свариваемых деталей, слегка наклоняя его в процессе сварки то к одной, то к 

другой плоскости. 

 

Порядок выполнения работы: 

1. Подготовить металл к сварке; 

2. Выбрать силу сварочного тока и установить на аппарате; 

3. Произведите сборку пластин с учетом всех требований; 

4. Выполните сварку стыкового / углового соединения однопроходным швом; 

5. Для получения уширенного валика выполните поперечные колебательные движения; 

6. Следите за скоростью, не допускайте отклонения от оси зазора, выполните концовку 

шва с заваркой кратера; 

7. Наденьте прозрачные очки и обейте шлаковую корку, произведите зачистку 

поверхности шва стальной щеткой; 

8. Осмотрите выполненный шов и отметьте возможные дефекты. 

Контрольные вопросы: 

1. Что такое однопроходный стыковой шов? 

2. В каких случаях находят применение однопроходные стыковые швы? 

3. Как можно регулировать глубину провара кромок в стыковых соединениях без разделки 

кромок? 

4. От чего зависит величина зазора кромок в стыковых соединениях? 

5. Какую ширину имеют узкие стыковые швы? 

6. Какую ширину имеют стыковые швы с поперечными колебательными движениями? 

7. Что такое угловой однопроходный шов? 

8. В каких случаях находят применение однопроходные угловые швы? 

9. Как можно регулировать глубину провара кромок в угловых соединениях без разделки 

кромок? 

10. От чего зависит величина зазора кромок в угловых соединениях? 

11. Какую ширину имеют узкие угловые швы? 

12. Какую ширину имеют угловые швы с поперечными колебательными движениями? 



 

рис.1 Выполнение сварных швов в нижнем положении. 

 

Модуль 1 Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

(111 сварочный процесс) 

 Тема: Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, 

техника выполнения сварных швов в различных пространственных положениях. 



Промежуточный контроль 

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. 

Выберите верный ответ! 

Правила безопасности при ведении сварочных работ 

1. Может ли электросварщик произвести подключение к сети сварочного 

оборудования? 

а) не может+ 

б) может с разрешения инструктора 

в) подключение производит электротехнический персонал 

2. В каких местах допускается производить сварочные работы? 

а) в помещениях сварочных цехов 

б) в любых помещениях+ 

в) в помещениях и на открытом воздухе по согласованию с органами пожарной охраны 

3. Минимальная величина проходов вокруг места проведения сварочных работ 

составляет: 

а) 2 м б) 1,5 м в) 1 м+ 

4. Может ли сварщик произвести мелкий ремонт электрооборудования в процессе 

работы? 

а) может с разрешения инструктора 

б) не может+ 

в) ремонт производится только электротехническим персоналом 

5. Можно ли производить работы вне сварочного поста в помещении, в котором 

присутствуют люди? 

а) нельзя 

б) можно с согласия руководителя работ 

в) можно, оградив место работ переносными щитами+ 

6. Имеет ли сварщик право отлучиться, не выключив питание сварочного аппарата? 

а) имеет 

б) имеет при отлучке не более 5 мин. 

в) не имеет+ 

Правила электробезопасности 

7. От каких факторов зависит действие электрического тока на организм человека 

а) от величины тока 



б) от величины напряжения 

в) от сопротивления человека 

8. Какие бывают виды поражения электрическим током организма человека? 

а) тепловые+ б) радиоактивные в) световые 

9. При какой величине электрический ток считается смертельным? 

а) 0,005 А б) 0,1 А+ в) 0,025 А 

10. Что означает тепловое поражение электрическим током? 

а) заболевание глаз 

б) паралич нервной системы 

в) ожоги тела+ 

Правила пожарной безопасности 

11. На какой срок дается разрешение на проведение временных (разовых) сварочных 

(огненных) работ? 

а) на одни сутки 

б) на рабочую смену+ 

в) на время выполнения работы 

12. После выполнения каких требований можно приступать к выполнению работ? 

а) наличие средств пожаротушения 

б) присутствие ответственного лица 

в) очистка рабочего места от сгораемых материалов+ 

13. Что должно сделать в первую очередь лицо, занятое сварочными работами, при 

возникновения пожара? 

а) сообщить о пожаре в пожарную часть+ 

б) немедленно принять меры по ликвидации пожара 

в) оказать помощь пострадавшим 

14. Каково применение песка как средства пожаротушения? 

а) для защиты горючих поверхностей полов и настилов 

б) для тушения горючих жидкостей+ 

в) для тушения горящих электроустановок 

Оказание первой доврачебной помощи 

15. При несчастном случае в первую очередь: 

а) необходимо освободить пострадавшего от воздействия вредных условий и вызвать 

медицинского работника+ 



б) необходимо оказать доврачебную помощь 

в) необходимо создать условия для нормального дыхания 

16. При ушибах и растяжениях на поврежденное место накладывается: 

а) холод+ 

б) тепло 

в) свободная повязка 

17. При черепно- мозговой травме необходимо: 

а) положить голову холод 

б) положить на голову тепло 

в) наложить на голову марлевую повязку+ 

Подготовка рабочего места сварщика 

18. Стационарный пост обычно устанавливается: 

а) в виде отдельного участка на строительной площадке 

б) в виде рабочего места на свариваемой конструкции 

в) в виде отдельной кабины размером 2х2,5 м+ 

19. Для защиты близко работающих людей других профессий передвижные 

сварочные посты оснащаются: 

а) дополнительной вентиляцией 

б) переносными щитами (ограждениями), ширмами+ 

в) звуковой сигнализацией 

20. При сварке крупногабаритных конструкций рабочее место сварщика должно 

быть оборудовано: 

а) подъемной площадкой или лестницей 

б) дополнительным ограждением или ширмами+ 

в) дополнительной вентиляцией 

21. Длина сварочных проводов не должна превышать: 

а) 30 м+ б) 20 м в) 10 м 

22.Во время работы необходимо 

а) оберегать провода от возможных повреждений 

б) готовые детали укладывать в соответствующую тару 

в) соблюдать правила пожарной и электробезопасности+ 

Подготовка кромок под сварку 

23. Подготовка (зачистка) кромок под сварку включает: 



а) удаление различных включений и дефектов до появления характерного металлического 

блеска+ 

б) установку и закрепление деталей для выполнения сварки 

в) химическую обработку поверхности пластин 

24.Хичическая обработка кромок под сварку включает: 

а) удаление влаги с поверхности кромки с помощью обтирочного материала 

б) удаление масляных пятен с помощью обтирочного материала, смоченного в ацетоне 

в) удаление загрязнения с помощью материала, смоченного в уайт-спирите+ 

25.Удалить заусенцы с поверхности кромки можно с помощью: 

а) металлической щетки 

б) напильника+ 

в) наждачной бумаги 

Наплавка валика на плоскую поверхность детали из низкоуглеродистой стали 

26. Что необходимо предпринять, если при возбуждении сварочной дуги электрод 

прилип к поверхности металла? 

а) необходимо немедленно отломить электрод от поверхности заготовки 

б) необходимо выключить источник питания сварочной дуги, освободить электрод из 

электрододержателя, покачивая в разные стороны, отломить его от поверхности 

заготовки+ 

в) необходимо отломить электрод от поверхности заготовки с помощью молотка 

27. При наклоне валика электрод должен быть наклонен от вертикали в 

направлении наплавки на: 

а) 10-15 град. б) 15-20 град. в) 20-25 град. 

28. Для получения валика правильной формы длина дуги должна быть: 

а) меньше диаметра электрода 

б) равна диаметру электрода+ 

в) больше диаметра электрода 

29. Слишком длинная дуга приводит: 

а) к увеличению разбрызгивания+ 

б) к неровному формированию валика 

в) к прилипанию электрода 

30. Ширина валика, в зависимости от диаметра электрода, изменяется следующим 

образом: 

а) возрастает с увеличением диаметра электрода+ 



б) уменьшается с увеличением диаметра электрода 

в) не изменяется 

Прихватка деталей из низкоуглеродистой стали 

31. Прихватка – это короткий сварной шов длиной: 

а) от 10 до 30 мм 

б) от 10 до 60 мм+ 

в) от 60 до 90 мм 

32. Точечная прихватка – это короткий сварной шов длиной: 

а) до 4 мм+ б) менее 10 мм в) от 10 до 15 мм 

33. Прихватка – это короткий сварной шов, выполняемый: 

а) в один проход+ 

б) в два прохода 

в) в три прохода 

34. Выберите длину прихватки стыкового соединения из пластин, толщиной 4 мм, 

длиной 600 мм 

а) 8 мм б) 15 мм+ в) 25 мм 

35. Какой диапазон сварочного тока следует использовать для прихватки 

электродом диаметром 4 мм: 

а) 90…110 А б) 120…140 А+ в) 140…160 А 

Зачистка сварных швов 

36. Зачистка шва предполагает удаление: 

а) неровности 

б) шлаковые корки+ 

в) брызг застывшего металла 

37. Ширина околошовной зоны, подвергаемой зачистке, составляет не менее: 

а) 40 мм б) 20 мм+ в) 80 мм 

38. Шлаковую корку со сварного шва можно удалить: 

а) молотком и зубилом 

б) молотком-шлакоотделителем+ 

в) шлифовальным кругом, закрепленным на пневмомашине 

Внешний осмотр и измерение 

39. При измерительном контроле прихваток пользуются измерительными 

инструментами: 



а) лупой 

б) металлической линейкой 

в) рулеткой и штангенциркулем+ 

40. Недопустимые дефекты прихватки: 

а) трещины+ 

б) скопление пор 

в) заниженная длина прихватки 

41. Допустимые дефекты прихватки: 

а) не заваренный кратер 

б) прожог 

в) заниженная длина прихватки+ 

42. При обнаружении дефектов прихватки, в результате визуального контроля 

осмотра собранного прихватками узла, вам необходимо: 

а) запоминать обнаруженные дефекты 

б) помечать обнаруженные дефекты 

в) помечать и записывать обнаруженные дефекты+ 

43. Перед контролем, прихватки и околошовная зона: 

а) зачищаются до металлического блеска+ 

б) протираются ветошью 

в) очищаются только от окалины 

Сварочная дуга 

44. Как измениться величина сварочного тока при увеличении диаметра электрода? 

а) увеличится+ 

б) уменьшится 

в) не измениться 

45. Как измениться величина сварочного напряжения при увеличении длины дуги? 

а) увеличится+ 

б) уменьшится 

в) не изменится 

46. С увеличением сварочного тока размеры сварочной ванны: 

а) увеличиваются+ 

б) уменьшаются 



в) не изменяются 

47. К какому полюсу источника питания подключается электрод при сварке на 

обратной полярности? 

а) к положительному+ 

б) к отрицательному 

в) не имеет значения 

48. Мелкокапельный и струйный переносы электродного металла обеспечивают: 

а) более устойчивый процесс сварки и лучшее формирование сварочного шва+ 

б) менее устойчивый процесс сварки, но лучшее формирование сварного шва 

в) неустойчивый процесс сварки и плохое формирование сварного шва 

Сварочные напряжения и деформации 

49. Как изменяются размеры детали при нагреве? 

а) размеры детали увеличиваются+ 

б) размеры детали уменьшаются 

в) размеры детали не меняются 

50. Причиной возникновения деформаций при сварке является: 

а) неравномерный нагрев и охлаждение свариваемой детали+ 

б) нерациональная сборка детали под сварку 

в) неправильно проведенная термообработка детали после сварки 

51. В каком состоянии находится металл сварного шва после сварки и полного 

остывания? 

а) металл сварного шва сжат+ 

б) металл сварного шва растянут 

в) металл сварного шва не деформирован 

52. Зависят ли величины деформации после сварки от размеров свариваемых 

пластин? 

а) да, зависят+ 

б) нет, не зависят 

в) зависят, если свариваются пластины разной ширины 

53. Каким способом можно уменьшить сварочные деформации при сварке пластин 

встык? 

а) путем правильного выбора взаимного расположения свариваемых деталей с учетом 

последующей деформации от сварки+ 

б) нельзя уменьшить 



в) путем нагрева отдельных зон 

Виды сварных швов 

54. Что называется валиком? 

а) металл сварного шва, наплавленный или переплавленный за один проход+ 

б) металл сварного шва, наплавленный за один проход 

в) металл сварного шва, переплавленный за два прохода 

55. Какой сварной шов называется многослойным? 

а) сварной шов, поперечное сечение которого заварено в один слой 

б) сварной шов, поперечное сечение которого заварено в два слоя 

в) сварной шов, поперечное сечение которого заварено в три слоя+ 

56. Что называется корнем шва? 

а) часть сварного шва, расположенная на его лицевой поверхности 

б) часть сварного шва, наиболее удаленная от его лицевой поверхности+ 

в) часть сварного шва, расположенная в последнем выполненном слое 

Дефекты сварных швов 

57. Что называется трещиной? 

а) дефект сварного соединения в виде разрыва металла в сварном шве и (или) 

прилегающих к нему зонах+ 

б) дефект в виде внутренней полости 

в) дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом 

58. Что называется порой? 

а) дефект в виде полости или впадины, образованной при усадке металла шва 

б) дефект, имеющий ответвления в различных направлениях 

в) дефект сварного шва в виде полости округлой формы, заполненной газом+ 

59. Что называется подрезом? 

а) дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом+ 

б) дефект в виде несплавления в сварном соединении, вследствие неполного расплавления 

кромок 

в) дефект в виде углубления на поверхности обратной стороны сварного одностороннего 

шва 

60. Каковы причины появления пор? 

а) хорошо прокаленные электроды 

б) влажные электроды+ 



в) наличие ржавчины или масла на сварочных кромках 

61. Ковы причины появления брызг электродного металла? 

а) большая длина сварочной дуги+ 

б) большая ширина сварного шва 

в) магнитное дутьѐ 

Стали 

62. Что называют сталью? 

а) любой металл 

б) сплав железа с углеродом и другими элементами+ 

в) сплав на основе никеля 

63. Для чего в сталь добавляют легирующие элементы? 

а) для получения необходимых свойств стали+ 

б) для изменения температуры плавления 

в) для ведения металлургического процесса 

64. Свариваемость стали тем выше, чем: 

а) большее количество способов сварки может быть использовано+ 

б) проще технология сварки 

в) больше углерода содержится в стали 

65. Свариваемость какой стали (Ст3 или 12Х18Н9Т) выше? 

а) стали Ст3+ 

б) стали 12Х18Н9Т 

в) свариваемость одинакова 

66. Сколько углерода содержит сталь 08Х18Н10Т? 

а) не более 8% 

б) не более 0,8% 

в) не более 0,08%+ 

67. Температура плавления стали находится в промежутке: 

а) 900-1000 С 

б) 1400-1600 С+ 

в) 1600-1700 С 

68. С увеличением содержания углерода, а также ряда легирующих элементов 

свариваемость стали: 



а) улучшается 

б) ухудшается+ 

в) не изменяется 

Низкоуглеродистые стали 

69. Что называется низкоуглеродистой сталью? 

а) любая конструкционная сталь 

б) сталь с содержанием углерода до 0,25%+ 

в) сталь с содержанием углерода более 0,25% 

70. Свойства низкоуглеродистых сталей определяются: 

а) содержанием углерода 

б) содержанием легирующих элементов 

в) содержанием вредных примесей+ 

71. Углерод: 

а) повышает прочность+ 

б) ухудшает свариваемость+ 

в) повышает пластичность 

72. Качественные стали: 

а) имеют пониженное содержание марганца 

б) содержат меньше вредных примесей+ 

в) применяются для ответственных сварных конструкций 

73. Котельные стали: 

а) предназначены для изготовления сосудов, работающих под давлением при 

температурах до 450 С+ 

б) свыше 450 С 

г) для агрессивных сред 

Электроды для сварки низкоуглеродистых сталей 

74. Электродная проволока: 

а) обеспечивает стабильное горение сварочной дуги 

б) обеспечивает хорошее формирование сварочного шва 

в) выполняет роль присадочного материала+ 

75. Покрытие электрода служит для: 

а) обеспечения стабильного горения сварочной дуги+ 



б) получения металла заданного химического состава 

в) получения неразъемного сварного соединения 

76. Основное покрытие обозначается буквой: 

а) А б) Р в) Б+ 

77. К каким типам электродов предъявляются повышенные требования по 

пластичности и ударной вязкости? 

а) Э-50А+ б) Э-46 в) Э42А 

78. Для сварки на переменном токе используют электроды: 

а) АНО-4 б) МР-3+ в) УОНИИ-13/55 

79. Какие марки электродов не требуют тщательной подготовки кромок под сварку? 

а) УОНИИ-13/45 б) АНО-9+ в) ЦУ-7 

80. Электроды какой марки менее чувствительны к увлажнению покрытия 

электрода? 

а) АНО-4 б) МР-3 в) УОНИИ -13/45+ 

81. Какие электроды рассчитаны на сварку предельно короткой дугой? 

а) УОНИИ -13/45 б) УОНИИ-13/55 в) ЦУ-7 

Слесарный инструмент 

82. Металлическая щетка предназначена: 

а) для отбивания брызг застывшего металла 

б) для подготовки кромок под сварку 

в) для зачистки сварных швов+ 

83. Для определения величины зазора между деталями вы воспользуетесь: 

а) рулеткой б) угольником в) набором щупов+ 

84. Для маркировки выполненного сварного шва вы воспользуетесь: 

а) личным клеймом сварщика+ 

б) зубилом 

в) мелом 

Источники питания сварочной дуги 

85. Для заземления деталей необходимо: 

а) приварить конец кабеля к детали 

б) прикрепить конец кабеля к детали струбциной+ 

в) прижать коней кабеля грузом к детали 



86. Какую внешнюю вольт-амперную характеристику (ВАХ) может иметь источник 

питания для ручной дуговой сварки? 

а) падающую+ б) жесткую в) возрастающую 

87. В соответствии с нормами безопасности труда, напряжение холостого хода не 

должно превышать: 

а) 40-70 В б) 80-90+ В в) 127 В 

88. Как осуществляется грубое регулирование силы тока в сварочном 

трансформаторе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток+ 

в) не регулируется 

89. Как осуществляется плавное регулирование силы тока в сварочном 

трансформаторе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками+ 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток 

в) не регулируется 

90. Как осуществляется грубое регулирование силы тока в сварочном выпрямителе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток+ 

в) не регулируется 

91. Как осуществляется плавное регулирование силы тока в сварочном 

выпрямителе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками+ 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток 

в) не регулируется 

92. Выпрямители имеют маркировку: 

а) ВД+ б) ТД в) ТС 

Оборудование и оснастка 

93. Сварочный выпрямитель относится: 

а) к оборудованию для сварки+ 

б) к сварочной оснастке 

в) к приспособлениям для сварки 

94. Для какого вида сварки используются сварочные трансформаторы? 

а) сварка постоянным током на прямой полярности 



б) сварка переменным током+ 

в) сварка постоянным током на обратной полярности 

95. Для какого вида сварки используются сварочные выпрямители? 

а) сварка постоянным током на прямой полярности+ 

б) сварка переменным током 

в) сварка постоянным током на обратной полярности+ 

96. Какие держатели электродов получили наибольшее распространение? 

а) вилочные б) безогарковые в) пружинные+ 

97. Для чего используется обратный провод? 

а) для соединения электрода с источником питания 

б) для соединения изделия с источником питания+ 

в) для соединения электрода и изделия с источником питания 

98. Обратный провод, соединяющий свариваемое изделие с источником питания, 

обычно изготавливается из провода марки: 

а) ПРГ б) ПРГД в) АПРГДО 

Шлифмашины 

99.Шлифовальные машины предназначены: 

а) для подготовки кромок под сварку+ 

б) для зачистки сварных швов 

в) для вышлифовки дефектов в сварных соединениях 

100. В качестве инструмента, устанавливаемого на шлифовальную машину, 

используют: 

а) вращающиеся щетки 

б) абразивные круги 

в) абразивные головки 

101. При работе с шлифовальной машиной запрещается: 

а) следить за состоянием крепежных деталей машины 

б) переходить с одного рабочего места на другое с работающей машиной 

в) работать спаренными кругами 

 

 

 

 



Тест №2     

 

1. Укажите марку стали, которая сваривается без особых ограничений, независимо 

от толщины металла, температуры окружающего воздуха 

1. 4Г2АФ 

2. ВСт3сп5+ 

3. 20ХГСА 

4. 30ХН2МФА 

2. Какой из легирующих элементов стали увеличивает ее твердость и 

работоспособность при высоких температурах? 

1.Хром 

2.Углерод 

3.Никель 

4. Вольфрам+ 

3. Какой вид термообработки заключается в нагреве металла до определенной 

температуры и затем медленном охлаждении вместе с печью? 

1.Отпуск 

2.Отжиг+ 

3.Закалка 

4.Нормализация 

4. Вам поручена сварка конструкции из низколегированной стали электродами 

Э50А. Какую марку электродов вы выберете? 

1.ОЗС - 18 

2.НД - 11 

3.УОНИ - 13/55+ 

4.МР - 3 

5. Как отличаются по величине сварочные токи при прихватке и сварке? 

1.Ток должен быть больше на 15-20% сварочного тока  

2.Ток должен быть больше на 20-30% сварочного тока 

3.Ток должен быть меньше на 20-30%+ 

4.Ток остается неизменным 

6. В этом соединении свариваемые элементы располагаются в одной плоскости или 

на одной поверхности. Какой это тип соединения 

1.Стыковое+ 



2.Угловое 

3.Тавровое 

4.Нахлесточное 

7. Швы сварных соединений бывают прямолинейными, кольцевыми, 

криволинейными и классифицируются по 

1.Виду 

2.Положению 

3.Конфигурации+ 

4.Протяженности 

8. Аппарат, преобразующий переменный ток одного напряжения в переменный ток 

другого напряжения той же частоты и служит для питания сварочной дуги 

называется 

1.Сварочным выпрямителем 

2.Сварочным трансформатором+ 

3.Сварочным генератором 

4.Сварочный преобразователь 

9. Укажите марку сварочного выпрямителя 

1.ТД-401У2 

2.ВД-306+ 

3.ГСО-500 

4.ГД-312 

10.  Для зажигания электрода и подвода к нему сварочного тока служит 

1.Сварочный провод 

2.Зажимы 

3.Держатель+ 

4.Кабель 

11. Для надежного зажигания дуги вторичное напряжение сварочных 

трансформаторов должно быть не менее 

1.30-45 В 

2.45-50 В 

3.50-65 В+ 

4.65-70 В 

 



12. Сварка покрытыми электродами при токе 100А выполняется со светофильтром 

1 - С5+ 

2 - С6 

3 - С7 

4 - С8 

13. Какая из приведенных марок сварочной проволоки обозначает 

низкоуглеродистую проволоку? 

1.Св - 12ГС 

2.Св - 08Г2С 

3.Св - 08ГА+ 

4.Св - 12Х13 

14. В зависимости от каких характеристик соединения устанавливают шаг и размер 

прихваток? 

1.В зависимости от длины соединения 

2.В зависимости от типа соединения 

3.В зависимости от вида шва 

4.В зависимости от толщины соединения+ 

15.   Сборку на сварочных прихватках применяют для конструкций из листов 

толщиной до... 

1. 5-6 мм 

2. 6-8 мм+ 

3. 8-10 мм 

4. 10-12 мм 

16. Нормальной считают длину дуги, равную... диаметра стержня электрода 

1. 0,5-1,1+ 

2. 1,1-1,2 

3. 1,2-1,5 

4. 1,5-1,7 

 

17. Зазор между стыкуемыми элементами и притупление кромок составляет от... 

1. 0,3 до 0,5 мм 

2. 0,5 до 1 мм 

3. 1, до 1,5 мм 



4. 1,5 до 4 мм+ 

18. При сварке углового соединения, со скосом одной кромки под углом (45+2), 

толщине металла 4 мм, диаметре электрода 3-4 мм, сила тока 

1. 220-360 А 

2. 160-320 А 

3. 120-160 А+ 

4. 160-220 А 

19.   При сварке каких швов сварочный ток уменьшается на 15-20% 

1. Нижних 

2. Вертикальных 

3. Горизонтальных 

4. Потолочных+ 

20. Смертельным следует считать величину тока 

1. 0,6-1,5 м А 

2. 0,1 А+  

3. 5-7 м А 

4. 20-25 м А 

 

25. Изменение формы и размеров изделия под действием внешней и внутренней 

силы называется 

1.Деформацией+ 

2.Напряжением 

3.Прочностью 

4.Растяжением 

26.   Какой из видов дефекта имеет продольное углубление вдоль линии сплавления 

сварного шва с основным металлом? 

1.Утяжина 

2.Трещина 

3.Подрез+ 

4.Усадочная раковина 

27. Стали, содержащие углерода 0,1-0,7% называют 

1.Низколегированными 

2.Среднелегированными 



3.Высоколегированными 

4.Углеродистыми+ 

28.   Укажите марку низколегированной низкоуглеродистой стали, содержащей 

кремний 

1.20ХГСА 

2.30ХН2МФА 

3.10Г2С+  

4.15ХСНД 

29. Применение электродов для сварки на постоянном токе обратной полярности 

условно обозначается 

1. 0+ 

2. 1 

3. 2 

4. 3 

30.   К какой группе свариваемости относится сталь 15ХСНД? 

1.К группе 1 

2.К группе 2+ 

3.К группе 3 

4.К группе 4 

31. Какой легирующий элемент стали повышает твердость и снижает пластичность 

1.Хром 

2.Никель+ 

3.Вольфрам 

4.Углерод 

32. Вам поручена сварка покрытыми электродами на минимальном токе 315 А. 

Какой выпрямитель нужен для этой работы? 

1.ВД-502+ 

2.ВД-306 

3.ВДУ-504 

4.ВДУ-504-1 

33.   При работе в колодцах, тоннелях, сырых помещениях используются 

светильники с напряжением не выше 

1. 12В 



2. 24В+ 

3. 36 В 

4. 220 В 

34.   На каком расстоянии от легковоспламеняющихся материалов разрешается 

производство сварочных работ 

1.1   м+ 

2.5   м 

3.10  м 

4.15 м 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Квалификационный экзамен 

Теоретическая часть. 

Тест: выберите правильный ответ 

1.Укажите вещество, не являющееся раскислителем стали: 

а ) ферромарганец 

б ) ферросилиций 

в ) хром 

2. Какие из перечисленных марок стали имеют плохую свариваемость из-за 

высокого содержания углерода: 

а ) сталь 35 

б ) У8А 

в ) 10Г2С1 

3. Жесткое крепление деталей перед сваркой применяют: 

а ) для уменьшения остаточной деформации 

б ) для увеличения деформации и напряжения 

в ) для изменения размеров конструкции 

4. Какой из перечисленных металлов и сплавов имеет повышенную хрупкость 

а ) сталь 

б ) алюминий 

в ) чугун 

5. Свариваемость стали улучшается если содержание углерода : 

а ) уменьшается 

б ) увеличивается 

в ) остается постоянным 

6. Какое напряжение считается безопасным в сырых помещениях: 

а ) U=18 B 

б ) U=12 B 

в ) U=36 B 

7. Какую применяют разделку кромок при сварке встык металла толщиной в 2 мм 

а ) без скоса кромок 

б ) У-образную разделку кромок 

в ) Х-образную разделку кромок 



8. Какие задачи преследует демонстрационный экзамен по стандартам WorldSkills? 

а) Оценка практических навыков и умений студентов и выпускников  

образовательных организаций 

б) Определение уровня владения теоретическими знаниями студентами и  

выпускниками 

в) Повышение профессионального уровня преподавателей 

9. Какие возможности появляются в результате внедрения Демонстрационного 

экзамена в государственную итоговую аттестацию? 

Выберите несколько вариантов 

а) Сравнение результатов с мировым уровнем компетенций 

б) Определение точек роста среднего профессионального образования 

в) Приоритет в участии в региональных чемпионатах у участников экзамена 

10. Какая дуга применяется для сварки потолочных швов: 

а ) нормальная 

б ) короткая 

в ) длинная 

11. Из какой стали изготовлена сварочная проволока СВ-08А ГОСТ 2246-70: 

а ) низкоуглеродистой 

б ) легированной 

в ) высоколегированной 

12. С какой целью при сварке вертикального шва электрод необходимо отклонить 

относительно горизонтальной плоскости: 

а ) для увеличения глубины провара 

б ) для избежания прожога шва 

в ) для предотвращения стекания жидкого металла 

13. Водород образует в металле шва при сварке: 

а ) поры 

б ) непровар 

в ) кратеры 

14. Выбор типа, марки электрода зависит от: 

а ) диаметра электрода 

б ) толщины покрытия 

в ) марки свариваемого металла 



15. Для чего в разделке заготовок делают притупление кромок: 

а ) для улучшения провара корня шва 

б ) исключения прожога 

в ) для получения качественного сварного шва 

16. Что не является частями сварочного трансформатора: 

а ) сердечник 

б ) выпрямительный блок 

в ) регулировочный винт 

17. Горячие трещины в металле шва возникают из-за: 

а ) повышенного содержания фтора 

б ) повышенное содержание водорода 

в ) повышенное содержание серы. 

18. Что такое прожиточный минимум? 

а) пособие по безработице 

б) минимальная заработная плата 

в) доход необходимый для основных жизненных потребностей человека+ 

г) затраты человека на свои потребности 

19. Что будет компенсировать работнику компенсационная заработная плата? 

а) затраты на получение образования 

б) затраты на командировочные расходы 

в) вредные условия труда+ 

г) отсутствие квартальных премий в течение последнего год 

20. Формированием чего будет обеспечено участие предприятий в регулировании 

рынка труда? 

а) структуры предложения на рынке труда 

б) структуры спроса на рабочую силу+ 

в) объема найма работников 

г) характеристик найма работников 

21. Сопоставив заработную плату с динамикой … можно выяснить изменение в 

уровне реальной заработной платы. 

а) нормы прибыли; 

б) уровня цен на товары и услуги;+ 

в) ставки налогообложения; 



г) продолжительности рабочей недели 

22. При помощи чего принято учитывать количество труда при его оплате? 

а) нормирования труда;+ 

б) тарифной системы оплаты труда; 

в) форм и систем оплаты труда. 

23. При помощи чего устанавливают размер оплаты труда за каждую единицу 

рабочего времени? 

а) нормирования труда; 

б) тарифной системы;+ 

в) форм и систем оплаты труда. 

24.Может ли электросварщик произвести подключение к сети сварочного 

оборудования? 

а) не может 

б) может с разрешения инструктора 

в) подключение производит электротехнический персонал 

25.В каких местах допускается производить сварочные работы? 

а) в цехах 

б) в любых помещениях 

в) в помещениях и на открытом воздухе по согласованию с органами пожарной охраны 

26. Минимальная величина проходов вокруг места проведения сварочных работ 

составляет: 

а) 2 м 

б) 1,5 м 

в) 1 м 

27.Может ли сварщик произвести мелкий ремонт электрооборудования в процессе 

работы? 

а) может с разрешения инструктора 

б) не может 

в) ремонт производится только электротехническим персоналом 

28.Можно ли производить работы вне сварочного поста в помещении, в котором 

присутствуют люди? 

а) нельзя 

б) можно с согласия руководителя работ 

в) можно, оградив место работ переносными щитами 



29.Имеет ли сварщик право отлучиться, не выключив питание сварочного 

аппарата? 

а) имеет 

б) имеет при отлучке не более 5 мин. 

в) не имеет 

30.От каких факторов зависит действие электрического тока на организм человека 

а) от величины тока 

б) от величины напряжения 

в) от сопротивления розетки 

31.Какие бывают виды поражения электрическим током организма человека? 

а) тепловые 

б) радиоактивные 

в) физические 

32.При какой величине электрический ток считается смертельным? 

а) 0,005 А 

б) 0,1 А 

в) 0,025 А 

33.Что означает тепловое поражение электрическим током? 

а) заболевание глаз 

б) паралич нервной системы 

в) ожоги тела 

34.Возбуждение сварочной дуги производится: 

а) твердым соприкосновением электрода с поверхностью заготовки 

б) резким толчком заготовки электродом 

в) постукиванием или легким касанием электрода по заготовке 

35.Стационарный пост обычно устанавливается: 

а) в виде отдельного участка на строительной площадке 

б) в виде рабочего места на свариваемой конструкции 

в) в виде отдельной кабины размером 2х2,5 м 

36. Для защиты близко работающих людей других профессий передвижные 

сварочные посты оснащаются: 

а) дополнительной вентиляцией 

б) переносными щитами (ограждениями),ширмами 



в) звуковой сигнализацией 

37.При сварке крупногабаритных конструкций рабочее место сварщика должно 

быть оборудовано: 

а) подъемной площадкой или лестницей 

б) дополнительным ограждением или ширмами 

в) дополнительной вентиляцией 

38.Длина сварочных проводов не должна превышать: 

а) 30 м 

б) 20 м 

в) 10 м 

39.Во время работы необходимо 

а) оберегать провода от возможных повреждений 

б) готовые детали укладывать в соответствующую тару 

в) соблюдать режим работы 

40. Подготовка (зачистка) кромок под сварку включает: 

а) удаление различных включений и дефектов до появления характерного металлического 

блеска 

б) установку и закрепление деталей для выполнения сварки 

в) химическую обработку поверхности пластин 

41.Хичическая обработка кромок под сварку включает: 

а) удаление влаги с поверхности кромки с помощью обтирочного материала 

б) удаление масляных пятен, загрязнений с помощью обтирочного материала, смоченного 

в ацетоне 

в) удаление загрязнения с помощью материала, смоченного в уксусе 

42.Удалить заусенцы с поверхности кромки можно с помощью: 

а) металлической щетки 

б) напильника 

в) молотка 

43.Что необходимо предпринять, если при возбуждении сварочной дуги электрод 

прилип к поверхности металла? 

а) необходимо немедленно отломить электрод от поверхности заготовки 

б) необходимо выключить источник питания сварочной дуги, освободить электрод из 

электрододержателя, покачивая в разные стороны, отломить его от поверхности заготовки 

в) необходимо отломить электрод от поверхности заготовки с помощью молотка 



44.Слишком короткая дуга приводит: 

а) к увеличению разбрызгивания металла 

б) прилипанию электрода к пластине 

в) к поломке электрода 

45. Для получения валика правильной формы длина дуги должна быть: 

а) меньше диаметра электрода 

б) равна диаметру электрода 

в) больше диаметра электрода 

46.Слишком длинная дуга приводит: 

а) к увеличению разбрызгивания 

б) к неровному формированию валика 

в) к прилипанию электрода 

47. Ширина валика, в зависимости от диаметра электрода, изменяется следующим 

образом: 

а) возрастает с увеличением диаметра электрода 

б) уменьшается с увеличением диаметра электрода 

в) не изменяется 

48. Прихватка – это короткий сварной шов длиной: 

а) от 10 до 30 мм 

б) от 10 до 60 мм 

в) от 60 до 90 мм 

49. Точечная прихватка – это короткий сварной шов длиной: 

а) до 4 мм б) менее 10 мм в) от 10 до 15 мм 

50. Прихватка – это короткий сварной шов, выполняемый: 

а) в один проход 

б) в два прохода 

в) в три прохода 

51. Выберите длину прихватки стыкового соединения из пластин, толщиной 4 мм, 

длиной 600 мм 

а) 8 мм б) 15 мм в) 25 мм 

52. Какой диапазон сварочного тока следует использовать для прихватки 

электродом диаметром 4 мм: 

а) 90…110 А б) 120…140 А в) 140…160 А 



53. Зачистка шва предполагает удаление: 

а) краски 

б) масляных пятен 

в) брызг застывшего металла 

54. Ширина околошовной зоны, подвергаемой зачистке, составляет не менее: 

а) 40 мм б) 20 мм в) 80 мм 

55. Шлаковую корку со сварного шва можно удалить: 

а) молотком и зубилом 

б) молотком- шлакоотделителем 

в) резаком 

56. С увеличением сварочного тока размеры сварочной ванны: 

а) увеличиваются 

б) уменьшаются 

в) не изменяются 

57. Электроды с тонким покрытием обозначаются буквой: 

а) С 

б) Д 

в) М 

58. Как изменяются размеры детали при нагреве? 

а) размеры детали увеличиваются 

б) размеры детали уменьшаются 

в) размеры детали не меняются 

59. Причиной возникновения деформаций при сварке является: 

а) неравномерный нагрев и охлаждение свариваемой детали 

б) нерациональная сборка детали под сварку 

в) неправильно проведенная термообработка детали после сварки 

60.Что называется валиком? 

а) металл сварного шва, наплавленный или переплавленный за один проход 

б) металл сварного шва, наплавленный за один проход 

в) металл сварного шва, переплавленный за два прохода 

61. Какой сварной шов называется многослойным? 

а) сварной шов, поперечное сечение которого заварено в один слой 



б) сварной шов, поперечное сечение которого заварено минимум в два слоя 

в) сварной шов, поперечное сечение которого заварено минимум в четыре слоя 

62.Что называется корнем шва? 

а) часть сварного шва, расположенная на его лицевой поверхности 

б) часть сварного шва, наиболее удаленная от его лицевой поверхности 

в) часть сварного шва, расположенная в последнем выполненном слое 

63. Непрерывным швом называется: 

а) сварной шов с равномерными промежутками по длине 

б) сварной шов без промежутков по длине 

в) сварной шов с неравномерными промежутками по длине 

64. Прерывистым швом называется: 

а) сварной шов с равномерными промежутками по ширине 

б) сварной шов с промежутками по длине 

в) сварной шов без промежутков по длине 

65. Сварным соединением называется: 

а) неразъѐмное соединение выполненное сваркой 

б) разъемное соединение, выполненное сваркой 

в) неразъемное соединение выполненное пайкой 

66. Сварным швом называется: 

а) участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации 

расплавленного металла 

б) участок сварного соединения, образовавшийся в результате пластической деформации 

присадочного металла 

в) участок сварного соединения, образовавшийся в результате кристаллизации 

расплавленного металла 

67. Что называется трещиной? 

а) дефект сварного соединения в виде разрыва металла в сварном шве и (или) 

прилегающих к нему зонах 

б) дефект в виде внутренней полости 

в) дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным м 

68.Что называется порой? 

а) дефект в виде полости или впадины, образованной при усадке металла шва 

б) дефект, имеющий ответвления в различных направлениях 



в) дефект сварного шва в виде полости округлой формы, заполненной газом 

69.Что называется подрезом? 

а) дефект в виде углубления по линии сплавления сварного шва с основным металлом 

б) дефект в виде несплавления в сварном соединении, вследствие неполного расплавления 

кромок 

в) дефект в виде углубления на поверхности обратной стороны сварного одностороннего 

шва 

70. Каковы причины появления пор? 

а) хорошо прокаленные электроды 

б) влажные электроды 

в) заниженный зазор между кромками 

71. Ковы причины появления брызг электродного металла? 

а) большая длина сварочной дуги 

б) большая ширина сварного шва 

в) малый сварочный ток 

72. Что называется прожогом: 

а) дефект в виде воронкообразного углубления в сварном шве 

б) дефект в виде полости или впадины в сварном шве 

в) дефект в виде сквозного отверстия в сварном шве, образовавшийся в результате 

вытекания части металла сварочной ванны 

73. Что называют сталью? 

а) любой металл 

б) сплав железа с углеродом 

в) сплав на основе никеля 

74. Для чего в сталь добавляют легирующие элементы? 

а) для получения необходимых свойств стали 

б) для изменения температуры плавления 

в) для ведения металлургического процесса 

75. Свариваемость какой стали (Ст3 или 12Х18Н9Т) выше? 

а) стали Ст3 

б) стали 12Х18Н9Т 

в) свариваемость одинакова 

76. Сколько углерода содержит сталь 08Х18Н10Т? 



а) не более 8% 

б) не более 0,8% 

в) не более 0,08% 

77. Температура плавления стали находится в промежутке: 

а) 900-1000 С 

б) 1400-1600 С 

в) 1600-1700 С 

78. С увеличением содержания углерода, а также ряда легирующих элементов 

свариваемость стали: 

а) улучшается 

б) ухудшается 

в) не изменяется 

79. Что называется низкоуглеродистой сталью? 

а) любая конструкционная сталь 

б) сталь с содержанием углерода до 0,25% 

в) сталь с содержанием углерода более 0,25% 

80.Свойства низкоуглеродистых сталей определяются: 

а) содержанием углерода 

б) содержанием легирующих элементов 

в) ударной вязкостью 

81. Качественные стали: 

а) имеют пониженное содержание марганца 

б) содержат меньше вредных примесей 

в) содержат чугун 

82. По качественному признаку низкоуглеродистые стали бывают: 

а) обыкновенного качества 

б) не качественные 

в) хромистые 

83. Основное покрытие обозначается буквой: 

а) А б) Р в) Б 

84. К каким типам электродов предъявляются повышенные требования по 

пластичности и ударной вязкости? 

а) Э-50 б) Э-46 в) Э42А 



85. Металлическая щетка предназначена: 

а) для отбивания брызг застывшего металла 

б) для закругления кромок под сварку 

в) для зачистки сварных швов 

86. Для определения величины зазора 0.5 мм между деталями вы воспользуетесь: 

а) рулеткой б) угольником в) набором щупов 

87. Для маркировки выполненного сварного шва вы воспользуетесь: 

а) личным клеймом сварщика 

б) зубилом 

в) мелом 

89. Что является определяющим при выборе диаметра электрода: 

а) сила сварочного ток 

б) толщина металла 

в) напряжение 

90. Как осуществляется грубое регулирование силы тока в сварочном 

трансформаторе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток 

в) не регулируется 

91. Как осуществляется плавное регулирование силы тока в сварочном 

трансформаторе? 

а) путем изменения расстояния между обмотками 

б) посредством изменения соединений между катушками обмоток 

в) не регулируется 

92. Выпрямители имеют маркировку: 

а) ВД б) ТД в) ТС 

93. Сварочный выпрямитель относится: 

а) к оборудованию для сварки 

б) к сварочной оснастке 

в) к приспособлениям для сварки 

94. Для какого вида сварки используются сварочные трансформаторы? 

а) сварка постоянным током на прямой полярности 

б) сварка переменным током 



в) сварка постоянным током на обратной полярности 

95. Какие держатели электродов получили наибольшее распространение? 

а) вилочные б) безогарковые в) пружинные 

98. Указать вредные примеси в стали: 

а) углекислый газ 

б) сера 

в) марганец 

99. Что значит знак при условном обозначении сварного шва 0: 

а) шов по замкнутой линии 

б) шов выполнить при монтаже 

в) выпуклость шва 

100. Для подготовки поверхности металла к сварке необходимо: 

а) сварочные клещи 

б) струбцины 

в) стальная щетка 

101. Какай тип сварного соединения не существует 

а) стыковое 

б) угловое 

в) круговое 

102. Что называют вилочными, пружинными, безогарковыми: 

а) светофильтры 

б) электроды 

в) электрододержатели 

106. Цель подготовки кромок под сварку. 

а) получение характерного металлического блеска 

б) получение качественного сварного шва 

в) получение заданных геометрических размеров 

107. Сплав меди – это 

а) латунь 

б) олово 

в) цинк 

108. Какой дефект возникает в сварочном шве при увеличенном токе 



а) подрез 

б) прожог 

в) поры 

111. Покрытые электроды предназначены для 

а) ручной дуговой сварки 

б) сварки в защитных газах 

в) плазменной сварки 

112. Какая слесарная операция выполняется при подготовке к сварке 

деформированной прокатной стали? 

а) гибка 

б) рубка 

в) правка 

113. Каково назначение предварительного подогрева чугуна перед сваркой 

а) повысить температуру плавления детали 

б) уменьшить напряжение 

в) уменьшить отбеливание чугуна и образование трещин в металле 

114. Почему в процессе сварки при выполнении колебательных движений 

рекомендуется задерживать электрод у краев шва 

а) для уменьшения внутренних напряжений 

б) для повышения прочности шва 

в) для лучшего провара кромок металла. 

116. Условное обозначение типа электрода 

а) А 

б) Э 

в) Т 

117. Изменение формы и размеров изделия под действием внешней и внутренней 

силы называется 

а) деформация 

б) напряжение 

в) прочность 

118. Какой из видов дефектов имеет продольное углубление вдоль линии сплавления 

сварного шва с основным металлом 

а) усадочная раковина 



б) трещина 

в) подрез 

119. В этом соединении свариваемые элементы располагаются в одной плоскости 

или на одной поверхности. Какой это тип соединения 

а) стыковое 

б) угловое 

в) нахлесточное 

120. Укажите марку сварочного выпрямителя 

а) ТД-401 У2 

б) ВД-306 

в) ГД-312 

 

Ответы к тесту: 

                          

                                

                                

                                

                  

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 –в 21 –б 41 –б 61 –б 81 - б 101 - в 

2 –б 22 –а 42 –б   62 –б 82 - а 102 - в 

3 –а 23 –б 43 –б 63 –б 83 - в 103 - б 

4 –в 24 –в 44 –б 64 –б 84 - в 104 - в 

5 –а 25 –в   45 –б 65 –а 85 - в 105 - а 

6 –б 26 –в 46 –а   66 –а   86 - в 106 - б 

7 –а 27 –в 47 –а 67 –а 87 - а 107 - а 

8 –а 28 –в 48 –б 68 –в 88 - б 108 - б 

9 –в 29 –в   49 –б 69 –а 89 - б 109 - б 

10 –б   30 –а 50 –а 70 –б 90 - б 110 - в 

11 –а 31 –а   51 –в 71 –а 91 - а 111 -а 

12 –в 32 –б 52 –в 72 –в 92 - а 112 -в 

13 –а  33 –в   53 –в 73 –б 93 – а 113 -а 

14 –в 34 –в   54 –б 74 –а 94 - б 114 -в 

15 –б 35 –в  55 –б 75 - а 95 - а 115 -б 

16 –б 36 –б   56 –а 76 - в 96 - а 116 - 

17 –в 37 –а 57 –в 77 - б 97 - в 117 -а 

18 –в 38 –а 58 –а 78 - б 98 - б 118 - в 

19 –в 39 – а 59 –а 79 - б 99 - а 119 - а 

20 –б 40 –а 60 –а 80 - а 100 -в 120 – б 



Практическая часть  

Время выполнения: 4 часа; 

Количество образцов: 3 шт. 

Сварочные технологии: Согласно ИСО 9606 Аттестационные испытания сварщиков 

Сварка плавлением. Часть 1: Стали. 
111 - сварка дуговая плавящимся покрытым электродом; 

Положения при сварке: вертикальное PF-положение снизу вверх (BW- стыковой шов), 

PC-горизонтальное положение (BW- стыковой шов), РА- нижнее положение (тавровое 

соединение, FW - угловой шов). 
 

Участник обязан предоставить экспертам контрольные образцы, для набивки клейма 

перед началом сварки. 

Образец таврового соединения будут состоять из 2 (двух) деталей, каждая толщиной 4 

мм. 

Катет образца углового сварного шва должен составлять: при толщине 4 мм (4-

5мм).  

 

Швы таврового соединения должны быть выполнены за два слоя (корневой и 

облицовочный). Корневой слой выполняется за 1 проход. 

Облицовочный слой выполняется минимум за 1, максимум за 2 прохода. 

Образцы со сварным швом, выполненным за один или более трех 

проходов, НЕ получают никаких оценок. 

Первый контрольный образец пластин будет состоять из 2 (двух) деталей, каждая 4 

мм толщиной. 

При сварке контрольного образца стоп-точка всегда выполняется: 

Стоп-точка производится только при выполнении последнего прохода 

облицовочного слоя в центре образца с допуском (± 35 мм). В случае сварки с 

поперечными колебательными движениями торца электрода или многопроходной сварке 

узкими валиками, производить стоп-точку требуется, только на последнем проходе 

облицовочного слоя. 

Пластины толщиной 4 мм – 2 прихватки выполняются на расстоянии не далее 20 

мм от краев. Длина прихваток до 15мм. Прихватки выполнять с лицевой стороны (со 

стороны разделки кромок). 

Тавровые соединения - 3 прихватки, две с торцов (длиной до 8мм) 

и одна по центру, с обратной стороны от сварочного шва (длиной до 25 мм). 

Собранные образцы предъявляются экспертам для проверки и пробивки клейма. 

Подготовка всех контрольных образцов стыковых соединений должна производиться 

путѐм фрезерования или обтачивания до получения кромки, скошенной под углом 30 

градусов (без притупления кромки). 

 



 

 

 

 

 

 

111 

250 

2
50

 

100 

100 

111 

Зазор-Ваш выбор 

Узел 1 Узел 2 



 

4 

4
 

7
5

 

100 

111 

Узел 3 


